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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOM SUCESSO DO SUL - PR.
HOMOLOGACAO E ADJUDICACAO
PREGAO ELETRONICO N° 30/2022 - Registro de Precos n° 23/2022 - Processo Licitatério 54/2022

De acordo com o resultado por fornecedor, também de acordo com o parecer juridico, e em concordancia com
a Ata de Sessdo eletronica de Abertura do processo licitatério na modalidade de Pregdo Eletrénico n© 30/2022, cujo
objeto é 0 REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS aquisicdes de méveis sob medida e moveis
em geral para atender aos departamentos municipais, conforme necessidade da administracdo, conforme
quantidade, especificacdes e condicdes descritas no Termo de Referéncia constante do Anexo I do edital, HOMOLOGO
por seus proprios fundamentos determinando que seja ADJUDICADO o seu objeto a favor das licitantes fornecedoras

com seus itens, conforme abaixo relacionados:

FORNECEDOR: OSMAR OSNY BASEGGIO - ME - CNPJ: 03.961.104/0001-50.
ITEM PRODUTO/DESCRICAO MARCA QTDE. UNID.

ARMARIOS - COZINHA - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: As bancadas
em granito sdo existentes, assim como as
muretas de sustentagdo. Conferir todas as
medidas “in-loco” antes da fabricagdo dos
méveis. Os armarios inferiores possuirdo pés
em aco inox com altura de 20 cm, mével em
formato L, em MDF com espessura de 18mm,
contendo: 05 gavetas e 6 prateleiras, 5
portas de giro. As portas devem possuir
puxadores tipo perfil metdlico, fabricados em
aco inox ou aluminio e com dobradigas
metdlicas de boa qualidade. O interior do
movel deve ser todo na cor branca o exterior
em cores a serem definidas. O fundo podera | CENTER
ser com chapa de 6mm, com o lado interno MOVEIS
na cor branca. Os armarios suspensos
possuirdo altura de 50 cm, profundidade de
45 cm e comprimento de 200 cm. Serd em
MDF com espessura de 18mm, contendo: 04
prateleiras e 4 portas de giro. As portas
devem possuir puxadores tipo perfil metalico,
fabricados em ago inox ou aluminio e com
dobradicas metdlicas de boa qualidade. O
interior do mével deve ser todo na cor branca
o exterior em cores a serem definidas. O
fundo podera ser com chapa de 6mm, com o
lado interno na cor branca. Conforme
Projeto em Anexo. Mao de obra e
Instalacao Inclusas.
ARMARIOS - AREA DE SERVICOS -
CENTRO PUBLICO DE CONVIVENCIA:
Conferir todas as medidas “in-loco” antes da
fabricagdo dos moveis. O armario terd 150 cm
de comprimento, 60 cm de profundidade e
340 cm de altura. Possuird pés em ago inox
com altura de 20 cm, serd em MDF com
2 espessura de 18mm, contendo: 09
prateleiras e 3 portas de giro. As portas
devem possuir puxadores tipo perfil metalico,
fabricados em aco inox ou aluminio e com
dobradicas metdlicas de boa qualidade. O
interior do movel deve ser todo na cor branca
Y exterior em cores a serem definidas. O
do poderd ser com chapa de 6mm, com o

VALOR VALOR TOTAL
UNI. (R$) ITEM (R$)

1 Unid. 4.170,00 4.170,00

CENTER

MOVEIS 1 Unid. 2.780,00 2.780,00
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lado interno na cor branca. Conforme
Projeto em Anexo. Mao de obra e
Instalacao Inclusas.

ARMARIOS - DESPENSA - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: Conferir
todas as medidas “in-loco” antes da
fabricacdo dos moveis. O armario serd em
formato L, sendo que uma das partes terd
355 cm de comprimento, 60 cm de
profundidade e 340 cm de altura, e a outra
parte terd 480 cm de comprimento, 60 cm de
profundidade e 340 cm de altura. Possuira
pés em aco inox com altura de 20 cm, mével
3 em MDF com espessura de 18mm, contendo:
36 prateleiras, 12 portas de giro. As portas
devem possuir puxadores tipo perfil metalico,
fabricados em ago inox ou aluminio e com
dobradigas metdlicas de boa qualidade. O
interior do movel deve ser todo na cor branca
o exterior em cores a serem definidas. O
fundo podera ser com chapa de 6mm, com o
lado interno na cor branca. Conforme
Projeto em Anexo. Mao de obra e
Instalacdo Inclusas.

ARMARIO SUSPENSO - COPA - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: Conferir
todas as medidas “in-loco” antes da
fabricacdo dos moveis. O armario suspenso
possuira altura de 70 cm, profundidade de 45
cm e comprimento de 300 cm. Serd em MDF
com espessura de 18mm, contendo: 06
prateleiras e 6 portas de giro. As portas
4 devem possuir puxadores tipo perfil metalico,
fabricados em aco inox ou aluminio e com
dobradicas metdlicas de boa qualidade. O
interior do moével deve ser todo na cor branca
o exterior em cores a serem definidas. O
fundo podera ser com chapa de 6mm, com o
lado interno na cor branca. Conforme
Projeto em Anexo. Mao de obra e
Instalacao Inclusas.

MESA EM L - CONSULTORIO - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: Conferir
todas as medidas ‘“in-loco” antes da
fabricagdo dos mdveis. Mesa em formato L
com tampo de dimensdes de 140cm x 180cm,
com 60cm de largura, base lateral e de quina
e bloco com quatro gavetas locado na lateral
direita da parte de 140cm da mesa. O tampo
terd espessura de 50mm, as bases laterais
ter8o espessura de 30mm, e o restante do
7 moével com espessura minima de 18mm. As
gavetas devem possuir corredigas metalicas
telescopicas de boa qualidade, os puxadores
devem ser fabricados em ago inox ou
aluminio, modelo tipo perfil metdlico. As duas
primeiras gavetas deverdo ter fechadura
metdlica com chave. O interior das gavetas
serd na cor branca. Todo o lado externo terd
cores a definir. Conforme Projeto em
Anexo. Mdo de obra e Instalacdo
Inclusas. )
POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA
1] C/MECANISMO S.R.E E APOIO DE BLM 4 Unid. 1.198,00 4.792,00

/BRACOS ENCOSTO - Encosto fabricado em

CENTER

MOVEIS 1 Unid. 8.850,00 8.850,00

CENTER

MOVEIS 1 Unid. 1.440,00 1.440,00

CENTER

MOVEIS 1 Unid. 1.370,00 1.370,00
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compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura média. Possui curvatura
anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do encosto
em CEC, formado por costuras laterais e
centrais em desenho préprio, fixado por
grampos com acabamento zincado._- Contra
capa do encosto injetadas em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montada por parafusos, auxiliando em
futuras manutencdes._- A fixagdo do encosto
no mecanismo € feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE 1429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.
ASSENTO - Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do assento
em CEC, formado por costuras laterais e
centrais em desenho proprio, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras
manutencdes.- A fixacdo do assento no
mecanismo é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira. BRAGOS - Apoia bragos e corpo do
braco em polipropileno copolimero injetado
texturizado na cor preta, com estrutura
vertical em formato de “L” fabricada em
chapa de aco estrutural ASTM A36 com 50,50
mm de largura e 6,35 mm de espessura,
pintada, com 7 posicdes de regulagem de
altura feita por botdo injetado em Poliamida
6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura
vertical em formato de “L” possui 2 furos
blongos, permitindo ajuste horizontal por

¥ .
F6ng’(46) 3234-1135 e-mail: pmbssul@bssul.pr.gov.br - Rua Candido Merlo, 290 - Centro - 85515-000 - Bom Sucesso do Sul - Parana -J



Municipio de Bom Sucesso do Sul -

ESTADO DO PARANA CNPJ 80.874.100/0001-86

parafuso com utilizagdo de chave com curso
de 25 mm em cada brago durante a
montagem do brago no assento.- A fixagdo
do brago no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE 1429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola V"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
assento. MECANISMO - Mecanismo com
sistema reclinador do encosto com 6 ldminas
de frenagem, de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com
inclinagdo fixa com 3° de inclinagdo e 2
furacdes para fixagdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e
160 x 200 mm. Suporte do encosto com
regulagem de altura automética através de
catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm
de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno copolimero na cor preta.
Inclinagdo do encosto com 20° de curso
semi-circular  acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posicdes, com molas
para o retorno automatico do encosto, e
ajuste automatico na frenagem do
reclinador- Alavanca de travamento do
sistema reclinador do encosto injetada em
poliacetal possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima
a mesma possibilita uma regulagem fina do
encosto enquanto a alavanca perma'necer
acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada
para baixo a alavanca permanece acionada
sem a acgdo do usudrio e permite que o
encosto fiqgue em movimento livre até que o
usudrio puxe novamente a alavanca para a
posicdo neutra aonde ela ira frenar o
mecanismo na posigdo desejada.
Acionamento da coluna gdas feita por
alavanca independente injetada em
Poliacetal. - O mecanismo possui pega
pléstica de acabamento e protecdo das
laminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta. - Possui
sistema de encaixe da coluna através de cone
Morse. COLUNA - Coluna central
desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de didametro e 1,50
mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de
aco temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e

recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira com
~acionamento por mola a gds DIN EN 16955
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Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerdncia de 5 mm para mais ou para
menos, quando medida montada, devido a
compressdo dos componentes. - Sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola A gds. - Capa telescopica injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor
preta, dividido em 3 partes encaixadas,
usados para proteger a coluna. - Possui
sistema de montagem na base e no
mecanismo por encaixe cone Morse. BASE -
Base giratdria desmontavel com aranha de 5
hastes fabricada com tubos de ago SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm
de espessura de parede, soldadas com cone
central fabricado em tubo ago SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura de parede.
Pino do rodizio fabricado com ago trefilado
SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro
soldado na extremidade da haste em furos do
tipo flangeado, evitando que se soltem,
coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de
encaixe plastico entre cone da aranha e a
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo
com 50 mm de didmetro em nylon com capa,
esfera metdlica inserida na estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em nylon
para uso em carpetes, tapetes e similares. -
Montagem do rodizio na base € feito
diretamente sobre o pino soldado na aranha
sem utilizacdo de buchas de adaptagdo. -
Possui sistema de montagem da coluna por
encaixe cone Morse. ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie através de
banho nanocerédmico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, € com
posterior tratamento de efluentes, de acordo
com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta. - A
tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo
hibrida (poliéster - epdxi) garantindo
resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS,
isenta de metais pesados, nas cores
disponiveis para linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pegas sdo
curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua & temperatura de
200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA - Altura Total da Cadeira: 1055-
1250 mm - Profundidade Total da Cadeira: J

1

660-810 mm - Largura Total da Cadeira: 660
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mm - Extensdo - Vertical do Encosto: 600
mm - Largura do Encosto: 460 mm -
Profundidade da Superficie do Assento: 465
mm - Largura do Assento: 485 m - Altura do
Assento: 470-585 mm.

POLTRONA DIRETOR FIXA C/04 PES E
APOIO DE BRAGOS: Poltrona diretor fixa
c/04 pés com as seguintes especificacdes:
ENCOSTO - Encosto fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 13
mm de espessura média. Possui curvatura
anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do encosto
em CEC, formado por costuras laterais e
centrais em desenho proprio, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montada por parafusos no encosto,
auxiliando em futuras manutengbes. -
Suporte do encosto fabricado em chapa de
aco estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de
largura e 6,35 mm de espessura curvada e
nervurada a frio para aumentar a resisténcia.
- A fixacdo da mola no encosto é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange,
12 na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra BLM 40 Unid. 489,00 19.560,00
encravadas e rebitadas na madeira do
encosto. - A fixagdo do conjunto encosto e
mola no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE 1429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO - Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o0
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do assento
em CEC, formado por costuras laterais e
centrais em desenho proprio, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutengdes.
- A fixacdo do assento na estrutura metalica

é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
1429 do tipo flangeado com trava mecénica
o flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de
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garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRACOS - Apoia bragos injetado em
Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre
alma de aco SAE 1020 tratada
quimicamente. - A fixagdo do brago no
assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥a"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira. ESTRUTURA - Estrutura formada
por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
25,40 mm de didmetro e 1,20 mm de
espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. -
Travessa de reforco fabricada em tubo de ago
SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
didmetro e 1,20 mm de espessura de parede.
- Travessas de fixagdo do assento fabricadas
em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura curvadas a frio. - A unido das
travessas na estrutura da cadeira é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula
robotizada formando uma estrutura Unica
para posterior montagem. - Assento fixo com
inclinacdo fixa entre -2° e -7° e furos com
distédncia entre centro de 160x200mm. -
Sapatas de suporte do pé injetadas em
polipropileno copolimero na cor preta.
ACABAMENTO - Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha,
com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pegas sao curadas em
estufa com esteira de movimentacdao
continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 975 mm
Profundidade Total da Cadeira: 595 mm -
Largura Total da Cadeira: 580 m - Extensao
Vertical do Encosto: 465 mm - Largura do
Encosto: 450 mm - Profundidade da
Superficie do Assento: 465 mm - Largura do
Assento: 485 mm Altura do Assento: 490

mm.
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CADEIRA ESTOFADA: Cadeira estofada
com as seguintes especificagdes: - Estrutura
em madeira macica de eucalipto com
acabamento em verniz; - Encosto ripado em
madeira macica de eucalipto com
acabamento em verniz; - Assento estofado
com espuma laminada de 30mm com
revestimento em corino de alta resisténcia.
Medida: 90cm altura x 41cm largura x 37cm
profundidade.

VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITANTE

19 BLM 280 Unid. 361,92 101.337,60

R$ 144.299,60 (Cinquenta e Quarenta e Quatro Reais e
Duzentos e Noventa e Nove Reais e Sessenta Centavos).

FORNECEDOR: JVS - MOVEIS E PLANEJADOS LTDA - ME - CNPJ: 14.555.146/0001-08.
ITEM PRODUTO/DESCRICAO MARCA | QTDE | UNID. | NOTOR | VALORTOTAL

UNI. (R$) ITEM (R$)
MESA - SALA DE REUNIOES - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: Conferir
todas as medidas “in-loco” antes da
fabricagdo dos mdveis. Mesa com dimensdes
de 380cm de comprimento, 125cm de largura
e 80cm de altura. Composta por trés apoios
(pés) laterais e central, tampo e viga
longitudinal. O tampo e a viga serdo em MDF
com espessura de 5cm, em cores a definir, os
pés terdo espessura de 10cm, em cores a
definir. Conforme Projeto em Anexo. Mdo
de obra e Instalacdo Inclusas.
PRATELEIRAS - SALA DE REUNIOES -
CENTRO PUBLICO DE CONVIVENCIA:
Conferir todas as medidas “in-loco” antes da
fabricagdo dos moveis. As prateleiras serdo
fabricadas em MDF com espessura de 30mm,
comprimento de 250 cm, largura de 30cm e
serdo sustentadas por quatro maos francesas
metalicas com pintura eletrostatica. Cores a
definir. Conforme Projeto em Anexo. Mao
de obra e Instalacdao Inclusas.
PRATELEIRAS - CONSULTORIO - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCIA: Conferir
todas as medidas “in-loco” antes da
fabricagdo dos moveis. As prateleiras serdo
fabricadas em MDF com espessura de 30mm,
comprimento de 190 cm, largura de 30cm e
serdo sustentadas por trés mdos francesas
metalicas com pintura eletrostatica. Cores a
definir. Conforme Projeto em Anexo. Mao
de obra e Instalacado Inclusas.
BALCAO - CONSULTORIO - CENTRO
PUBLICO DE CONVIVENCI: Conferir todas
as medidas “in-loco” antes da fabricacdo dos
moveis. O balcdo possuird pés em ago inox
com altura de 15 cm, serd fabricado em MDF
com espessura de 18mm, contendo: 04
gavetas, 3 portas de giro com uma prateleira
central. Agiportas devemipossuln puxadores |y, yoypre 1 Unid. 1.479,00 1.479,00
tipo perfil metalico, fabricados em ago inox ou
aluminio e com dobradicas metélicas de boa
qualidade. As gavetas terdo corredicas
metdlicas de boa qualidade do tipo
telescopicas. O interior do modvel deve ser
todo na cor branca o exterior em cores a
serem definidas. O fundo poderd ser com
‘chapa de 6mm, com o lado interno na cor

JVS MOVEIS 1 Unid. 2.779,99 2.779,99

JVS MOVEIS 2 Unid. 350,00 700,00

JVS MOVEIS 2 Unid. 330,00 660,00
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branca. Conforme Projeto em Anexo. Mdao
de obra e Instalagﬁo Inclusas.

MESA DE REUNIAO REDONDA: Mesa de
reunido com tampo confeccionada em fibra
de madeira aglomerada de média densidade
(MDF) com 25mm de espessura. Acabamento
em ambas as faces, com Ilaminado
melaminico de baixa presséo (BP), com E-1:
norma europeia que identifica os painéis com
baixa emissdo de formaldeido, preservando a
salde de quem manuseia os painéis. O
tampo € encabegamento em todos os topos
com fita borda PVC 2 mm. Pés com painéis
em MDF 25mm. Acabamento em ambas as .
17 faces, com laminado melaminico de baixa VS HOVELS £ Unid. 88,37 Aalkldoe
pressao (BP). Revestido com laminado
melaminico de baixa pressao (BP) em ambas
as faces. Sistema de fixagdo e montagem é
feita através de bucha e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado a haste
metdlica com regulagem através de rosca
5/16. Medidas: 120cm didametro x 75cm
altura.

MESA RETANGULAR: Mesa retangular com
as seguintes especificagdes: - Estrutura em
madeira maciga de eucalipto com
18 acabamento em verniz; - Tampo em MDF |JVS MOVEIS 60 Unid. 729,99 43.799,40
15mm com bordas em MDF de 30mm com
acabamento em selador / verniz PU. Medida:
120cm comprimento x 80cm largura.

VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITANTE

R$ 54.130,31 (Cinquenta e Quatro Mil e Centos e Trinta Reais
e Trinta e Um Centavos).

FORNECEDOR: R.D. COMERCIO DE MOVEIS LTDA - CNPJ: 06.336.209/0001-07.
ITEM PRODUTO/DESCRIGAO MARCA QTDE. UNID.

LONGARINA MODELO DIRETOR COM 03
LUGARES C/APOIO DE BRACOS:
ENCOSTO - Encosto fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 13
mm de espessura. Possui curvatura
anatémica no encosto de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
16 resisténcia, isento de CFC, com densidade | VIANFLEX 6 Unid. 1.595,00 9.570,00
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do encosto
em Cec, com costuras horizontais na capa,
fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contra capa do encosto injetada
em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutengbes. -
Suporte do encosto fabricado em chapa de
¢o estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de
largura e 6,35 mm espessura curvada e

VALOR VALOR TOTAL
UNI. (R$) ITEM (R$)
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nervurada a frio para aumentar a resisténcia
- A fixagdo da mola no encosto é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola a"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
encosto - A fixagdo do conjunto encosto e
mola no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecéanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO - Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 65 mm de
espessura média. - Revestimento do assento
em Cec, com costuras horizontais na capa,
fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contra capa do assento injetada
em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montadas por grampos com
acabamento zincado, auxiliando em futuras
manutengdes. - A fixagdo do assento na
estrutura metalica é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira BRACOS
- Apoia Bragos .injetados em Poliuretano
Texturizado Integral Skin, sobre alma de ago
SAE 1020 redonda com 7,94 mm de
diametro, pés de fixagdo do brago no assento
fabricada em chapa de ago SAE 1020 com
6,35 mm de espessura tratada quimicamente
e pintada na cor preta. - A fixagdo do brago
no assento é feita com parafuso sextavado
Grau 5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento ESTRUTURA - Estrutura
da longarina em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 retangular 30x50 mm com 1,06
mm de espessura da parede, duplos na
estrutura horizontal, travessas fabricadas em
chapas de ago SAE 1020 FQD com 4,76 mm
de espessura. Encaixe cénico fabricado em
chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25
mm de espessura. Os componentes sao
unidos por solda do tipo MIG em célula
robotizada, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico. - Pé
lateral fabricado em tubo de acgo industrial
SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm com
1,20 mm de espessura da parede com
encaixe conico e base do pé fabricado em
tubo de ago industrial SAE 1010/1020
oblongo 40x77 mm com 1,90 mm de

espessura de parede. Os componentes sdo
'§Znidos por solda do tipo MIG em célula
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robotizada, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe cOnico na
estrutura da longarina. - Sapatas injetadas
em polipropileno copolimero na cor preta,
com engate no tubo para evitar que se
soltem do mesmo. ACABAMENTO - Os
componentes metdlicos pintados possuem
tratamento de superficie através de banho
nanoceramico por spray, executado em linha
continua automatica, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protegdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha,
com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pegas sdo curadas em
estufa com esteira de movimentagado
continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA: - Altura do Piso até o Assento:
470 mm - Largura do Assento: 485 mm -
Profundidade da Superficie do Assento: 465
mm - Extensdo do Vertical do Encosto: 465
mm - Largura do Encosto: 450 mm -
Profundidade da Longarina: 610 mm - Altura
Total da Longarina: 925 mm - Largura do
Conjunto 3 Lugares: 1710 mm

VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITANTE | R$ 9.570,00 (Nove Mil e Quinhentos e Setenta Reais).

FORNECEDOR: VITRINE AMBIENTES PARA ESCRITORIO - EPP - CNPJ: 05.684.135/0001-37.
ITEM PRODUTO/DESCRICAO MARCA | QTDE. |-unip. | YOIOR = VALORTOTAL

UNI. (R$) ITEM (R$)
CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA
C/MECANISMO S.R.E E APOIO DE
BRACOS: Cadeira executiva giratéria com as
seguintes especificacgbes: ENCOSTO -
Estrutura injetada em polipropileno
copolimero estruturado com nervuras, borda
de ancoragem da cola e canal para grampos.
Possui curvatura anatoémica no encosto de
forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a
coluna vertebral. - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55
Kg/m3 com 44 mm de espessura média. -
Revestimento do encosto em Cec fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montada por encaixe na parte superior do
encosto e por parafusos Phillips na parte
inferior, auxiliando em futuras manutencoes.
7A fixacdo do encosto no mecanismo é feita

om parafusos sextavados Grau 5 SAE J429
y

14 VITRINE 10 Unid. 699,99 6.999,90
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do tipo flangeado com trava mecanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na peca plastica.
ASSENTO - Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m2 e 50 mm de
espessura média. - Revestimento do assento
em Cec fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contra capa do assento injetada
em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado e parafusos Phillips,
auxiliando em futuras manutengbes. - A
fixagdo do assento no mecanismo é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange,
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS
- Apoia bragos e corpo do brago em
polipropileno copolimero injetado texturizado
na cor preta, com estrutura vertical em
formato de “L” fabricada em chapa de aco
estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada,
com 7 posicdes de regulagem de altura feita
por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 85 mm de curso. A estrutura
vertical em formato de “L” possui 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por
parafuso com utilizagdo de chave com curso
de 25 mm em cada brago durante a
montagem do brago no assento. - A fixagao
do brago no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
assento. MECANISMO - Mecanismo com
sistema reclinador do encosto, de estrutura
monobloco, soldado por processo MIG em
célula robotizada, com assento fixo e com
inclinagao fixa com 3° de inclinagdo e 2
furagbes para fixacgdo do assento com
distadncia entre centros de 125 x 125 mm e
160 x 200 mm. Suporte do encosto com
regulagem de altura automatica através de
catraca com 12 posicOes, totalizando 80 mm
de curso, recoberto por capa injetada em
polipropileno  copolimero. Inclinagdo do
ﬂ@ncosto com 20° de curso semi-circular
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acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
posicdes, com molas para o retorno
automdtico do encosto, e ajuste automatico
na frenagem do reclinador. - Alavanca de
acionamento do sistema reclinador do
encosto possui duas formas de acionamento.
Ao ser movimentada para cima a mesma
possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada
pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo
a alavanca permanece acionada sem a agdo
do usudrio e permite que o encosto fique em
movimento livre até que o usudrio puxe
novamente a alavanca para a posigdo neutra
aonde ela irad frenar o mecanismo na posigdo
desejada. - Acionamento da coluna gas feita
por alavanca independente injetada em
Poliacetal. - O mecanismo possui peca
plastica de acabamento e protegdo das
laminas do reclinador em Polipropileno
Copolimero injetado na cor preta. - Possui
sistema de encaixe da coluna através de cone
Morse. COLUNA - Coluna central
desmontdvel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50
mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de
aco temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115
mm de curso nominal com tolerdncia de 5
mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressdo dos
componentes. - Sistema de regulagem de
altura da cadeira por coluna de mola a gas. -
Capa telescopica injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, dividido
em 3 partes encaixadas, usados para
proteger a coluna. - Possui sistema de
montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse. BASE - Base giratoria
desmontdvel com aranha de 5 hastes
fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessura de parede, soldadas em cone
central fabricado em tubo aco SAE
1010/1020 redondo com 57,15 mm de
diametro e 2,25 mm de espessura de parede.
Pino do rodizio fabricado de barra de aco
trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
didmetro soldado na extremidade da haste
em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em
ipropileno copolimero na cor preta com
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sistema de encaixe plastico entre cone da
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios
de giro duplo com 50 mm de didmetro em
nylon com capa, esfera metalica inserida na
estrutura, que facilita o giro, banda de
rolagem em nylon para uso em carpetes,
tapetes e similares. - Montagem do rodizio na
base é feito diretamente sobre o pino soldado
na aranha sem utilizagdo de buchas de
adaptagdo. - Possui sistema de encaixe da
coluna através de cone Morse.
ACABAMENTO - Os componentes metalicos
pintados possuem tratamento de superficie
através de banho nanocerdmico por spray,
executado em linha continua automatica,
sem uso de produtos clorados para
desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor
protegdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster -
epodxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoOHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha,
com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pegas sdo curadas em
estufa com esteira de movimentagdo
continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 885-
1080 mm - Profundidade Total da - Cadeira:
660-805 mm - Largura Total da Cadeira: 660
mm - Extensdo Vertical do Encosto: 415 mm
-Largura do Encosto: 445 mm - Profundidade
da Superficie do Assento: 470 mm - Largura
do Assento: 480 mm - Altura da Superficie
do Assento: 455-570 mm.

POLTRONA APROXIMACAO FIXA
CROMADA E APOIO DE BRACOS: Poltrona
aproximacao fixa cromada com as seguintes
especificagdes ENCOSTO_- Encosto fabricado
em compensado multilaminado resinado em
concha unica, moldada anatomicamente a
quente com 15 mm de espessura média.
Possui curvatura anatémica no encosto de
forma a permitir a acomodacdo das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a
15 coluna vertebral. = Espuma
expandida/laminada AP, flexivel microcelular
de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 33 a 37 Kg/m3 e 45 mm de
espessura média._- Revestimento do encosto
e contra capa do encosto em CEC fixado por
grampos com acabamento zincado. - A
fixagdo do encosto na estrutura metalica é
feita com parafusos Philips. ASSENTO -

Assento fabricado em compensado
/,4 ultilaminado resinado em concha Unica,

PLAXMETAL

20

Unid.

819,99 16.399,80
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moldada anatomicamente a quente com 15
mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma expandida/laminada AP, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 45 mm

de espessura média. - Revestimento do
assento em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. - Contra capa do

assento em TNT fixado por grampos com
acabamento zincado.

- A fixagdo do assento na estrutura metdlica
é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE
J429 do tipo flangeado com trava mecénica
no flange, na bitola %"x 20 fpp, e porcas de
garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRACOS - Estrutura do apoia-bracos
integrado a estrutura principal da cadeira
fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 25,40 mm de didametro e 2,25
mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. -
Apoio de brago fabricado em Polipropileno
Copolimero injetado fixado na estrutura por
meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA -
Estrutura formada por tubo de aco SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro e 2,25 mm de espessura da parede,
curvada a frio, executado e calibrado por
maquina CNC. - Suporte do assento fabricado
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com
25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de
espessura da parede curvado a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. -
Travessas de fixagao do assento fabricadas
em chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de
espessura. - Suporte de fixagdo do encosto
fabricada em chapa de ago NBR 6658 com
4,25 mm de espessura. - A unido das
travessas, tubo de suporte do assento, chapa
de fixagdo do assento e encosto na estrutura
da cadeira é feito por processo de solda do
tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura (nica para posterior montagem. -
Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -
7°. - Sapatas de suporte do pé injetadas em
Polipropileno Copolimero na cor preta, com
cantos arredondados, sapata frontal anti
tombamento, fixadas a estrutura por rebite
de aluminio do tipo repuxado.
ACABAMENTO - Os componentes metalicos
cromados possuem sua superficie preparada
através de decapagem quimica, recebendo
posteriormente um banho de cromo
executado sobre base niguelada.
DIMENSOES APROXIMADAS DA
X %ADEIRA: Altura Total da Cadeira: 900 mm

Largura Total da Cadeira: 580 mm -
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Profundidade Total da Cadeira: 620 mm -
Extensdo Vertical do Encosto: 445 mm -
Largura do Encosto: 490 mm - Profundidade
da Superficie do Assento: 415 mm - Largura
do Assento: 490 mm - Altura do assento: 460
mm.

VALOR TOTAL HOMGLOGADO DA R$ 23.399,70C (Vinte e Trés Mil e Trezentos e Noventa e Nove
LICITANTE Reais e Setenta Centavos).

FORNECEDOR: PR COMERCIO ELETRONICO LTDA - EPP - CNPJ: 24.832.819/0001-83.
ITEM PRODUTO/DESCRICAO MARCA QTDE. UNID.

MESA DE TRABALHO - CHEFE DE
GABINETE - PREFEITURA MUNICIPAL:
Conferir todas as medidas “in-loco” antes da
fabricagdo dos mdveis. Mesa em formato L
com tampo de dimensfes de 230cm x 180cm,
com 60cm de largura, com base lateral e de
quina. Bloco com quatro gavetas locado na
lateral direita da parte de 180cm da mesa e
duas gavetas suspensas locadas na lateral
esquerda da parte de 240cm da mesa. O
tampo terd espessura de 50mm, as bases STIVARI
10 laterais terdo espessura de 30mm, e o 1 Unid. 2.450,00 2.450,00
e i MOBILI
restante do moével com espessura minima de
18mm. As gavetas devem possuir corredicas
metdlicas telescdpicas de boa qualidade, os
puxadores devem ser fabricados em acgo inox
ou aluminio, parafusados, modelo a definir.
As duas primeiras gavetas do bloco do lado
direito deverdo ter fechadura metdlica com
chave. O interior das gavetas serd na cor
branca. Todo o lado externo tera cores a
definir. Conforme Projeto em Anexo. Mdo
de obra e Instalacdo Inclusas.
VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITANTE | R$ 2.450,00 (Dois Mil e Quatrocentos e Cinquenta Reais).

VALOR VALOR TOTAL
UNI. (R$) ITEM (R$)

FORNECEDOR: ESCOLARES INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA - EPP - CNPJ: 34.832.381/0001-97.
ITEM PRODUTO/DESCRICAO MARCA | otpE. | uNip. | Y2 OR | VALOR TOTAL

UNI. (R$) ITEM (R$)
POLTRONA DIRETOR FIXA C PES EM
"S”S E APOIO DE BRACOS: Poltrona diretor
fixa c/pés em "“S” com as seguintes
especificagbes:___ENCOSTO -  Encosto
fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente
com 13 mm de espessura média. Possui
curvatura anatémica no encosto de forma a
permitir a acomodacgao das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. = Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade controlada de 45 a 55
Kg/m3 com 60 mm de espessura média. -
Revestimento do encosto em CEC, formado
por costuras laterais e centrais em desenho
préprio, fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contra capa do encosto injetada
em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutencdes. -
Suporte do encosto fabricado em chapa de
Y estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de

REIFLEX 30 Unid. 580,00 17.400,00
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largura e 6,35 mm espessura curvada e
nervurada a frio para aumentar a resisténcia.
- A fixagdo da mola no encosto é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
encosto. - A fixagdo do conjunto encosto e
mola no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do
assento. ASSENTO - Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14
mm de espessura média. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. -
Espuma injetada anatomicamente em
poliuretano flexivel micro celular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média. - Revestimento do assento
em CEC, formado por costuras laterais e
centrais em desenho proprio, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do assento injetadas em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta,
montadas por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutencdes.
- A fixagdo do assento no mecanismo é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429
do tipo flangeado com trava mecéanica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS
- Apoia bragos injetado em Poliuretano
Texturizado Integral Skin, sobre alma de aco
SAE 1020 tratada quimicamente._- A fixacdo
do brago no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na
bitola '%"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.
ESTRUTURA_- Estrutura formada por tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 25,40
mm de didmetro e 2,25 mm de espessura da
parede, curvada a frio, executado e calibrado
por maquina CNC. - Travessas de fixagdo do
assento fabricadas em chapa de ago SAE
1020 com 4,76 mm de espessura curvadas a
frio - A unido das travessas na estrutura da
cadeira é feita por processo de solda do tipo
MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem._-
Assento fixo com inclinagao fixa entre -2° e -
7° e furos com disténcia entre centro de
160x200mm. - Sapatas de suporte do pé
injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com cantos arredondados e rebitadas
na estrutura, por rebite de aluminio do tipo
repuxado. ACABAMENTO - Os componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanocerdmico
por spray, executado em linha continua
jJutomatica, sem uso de produtos clorados
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para desengraxe, e com posterior tratamento
de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente
ancoragem da tinta.- A tinta utilizada para a
pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster -
epoxi), garantindo resisténcia a radiacdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo
norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, nas cores disponiveis para linha,
com camada média de 60 microns de
espessura. Todas as pecas sdo curadas em
estufa com esteira de movimentagdo
continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA
CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 930 mm
- Profundidade Total da Cadeira: 620 mm -
Largura Total da Cadeira: 605 mm - Extens&o
Vertical do Encosto: 465 mm - Largura do
Encosto: 450 mm - Profundidade da
Superficie do Assento: 465 mm - Largura do
Assento: 485 mm - Altura do Assento: 460
mm.

VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITANTE | R$ 17.400,00 (Dezessete Mil e Quatrocentos Reais).

VALOR TOTAL HOMOLOGADO DA LICITAGCAO

R$ 251.249,61 .
(Duzentos e Cinquenta e Um Mil Duzentos e Quarenta e Nove Reais e Sessenta e Um Centavos)

Bom Sucesso do Sul, 02 de Junho de 2022.

TONIO FEVERSANI
refeito Municipal
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